SIGG Strahltechnikr
NassstrahlkRabinen WA 70, WA 80, WA 110, WA 140

Schlamm fur
feinste Mattierungen

WA 70

Nassstrahlen veredelt Schmuck und Uhren Ihre Vorteile:

* Feinste Mattierungen
Feinste Mattierungen fUr sensible Oberflachen erzielt man mit den Nass- - Robustes Rithrwerk
strahlanlagen von SIGG Strahltechnik. Uhren, SchmucR, SRalpelle oder + Kranzuganglich
Implantate werden prazise veredelt und geglattet. Die Nassstrahlanlagen - Gewichtsausgleich durch Gasdruckfedern
sind in verschiedenen GrofRen (700 — 1400 mm) erhaltlich. Optional zu + Spiilung des doppelt verglasten Sichtfensters
dem robusten Ruhrwerk Rann auch eine zusatzliche Schlammpumpe ge- + Zweiteilige Frontwand-Kabinentir

liefert werden. Uber diese Pumpen wird das Strahlmittel-Wasser-Gemisch
mit circa zwei bar Uber einen Rleinen Tank der Strahlpistole zugefUhrt. An
diesem TanR sind auch die Anschlussstutzen fur mehrere Strahlpistolen
angebracht. Der Kaskadenabscheider, in dem das verbrauchte Strahimittel
gesammelt wird, ist in den grofRen Ausfuhrungen fahrbar.

Bei gleichmaBiger Belastung Rann die Rranzugangliche Anlage mit bis zu
200 Rg beladen werden. Daflr sorgt nicht zuletzt der Gewichtsausgleich
durch Gasdruckfedern, der in der obersten Position arretiert werden Rann.
Die Strahlpistole wird an die allseitig verstellbare Halterung montiert. Mit
einem eleRtrischen Doppelfu3schalter wird sowohl die Strahlpistole als auch
die Spulung des doppelt verglasten Sichtfensters bedient. Die zweiteilige
Frontwand-KabinentUr wird an zwei Handgriffen vertiral hochgeschoben. Der

Schaltschrank fur die eleRtrischen Einrichtungen ist an der Kabine angebracht.

Oberflachen
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Haben Sie das gewusst: =,

SIGG StrahltechniR bietet auch das passende Zubehdr und Ersatzteile fur lhre Strahl- und TechniR STRAHLTECHMKG%
anlage. Gern machen wir Ihnen auch ein Angebot, wenn lhre Maschine gewartet oder

repariert werden muss. Rufen Sie einfach unter Tel. +49 (O) 7741 808 93 O an.




Technische Informationen
NassstrahlkRabinen WA 70, WA 80, WA 110, WA 140

Typ WA 70 WA 80 WATIO WA 140
AuBenmaBe Breite: 700 mm +120 mm Breite: 800 mm + 120 mm Breite: 100 mm + 280 mm Breite: 1400 mm + 280 mm
fUr Schaltschrank fUr Schaltschrank fUr Schaltschrank fUr Schaltschrank
Tiefe: 600 mm + 250 mm Tiefe: 900 mm + 250 mm Tiefe: 900 mm + 250 mm Tiefe: 900 mm + 250 mm
far RUhrwerkmotor flr RUhrwerkmotor far RUhrwerkmotor flr RUhrwerkmotor
Hohe: 2200 mm offen Hohe: 2200 mm offen Hohe: 2200 mm offen Hohe: 2200 mm offen
InnenmaRe Breite: 680 mm Breite: 780 mm Breite: 1080 mm Breite: 1380 mm
(Nutzraum) Tiefe: 550 mm Tiefe: 800 mm Tiefe: 850 mm Tiefe: 850 mm
Hohe: 450 mm Hohe: 650 mm Hohe: 720 mm Hohe: 720 mm
Gewicht ca. 100 kg ca. 140 kg ca. 200 Rg ca. 220 Rg
Die folgenden Werte gelten fiir Anschliisse Pressluft 1/2" mit SchraubRupplung
alle Modellvarianten.
Wasseranschluss 3/8" G Schlauch 13 mm L. W. Abluftventilator
Ruhrwerkmotor WA 70: 0,37 RW

WA 80-140: O, 75RW

230/400 V, 1400 UPM

Strahlpistole Nach dem InjeRtionsprinzip arbeitend,
Dusenkombination 3 mm LuftdlUse oder 8 mm KeramiRdUse

Luftbedarf ca. 20 m*/h bis 5 bar

Beleuchtung Lampe mit 1T W bei WA 70, 38 W bei WA 80 - 140

Handlocher LATEX-Handschuh, direkt angeflanscht

Farbe Hammerschlag griin, Hammerschlag grau

Zubehor [Kaskadenabschneider in grofRer und Rleiner Ausfihrung

GroRe AusfUhrung: Lange: 800 mm Kleine Ausfuhrung: Lange: 800 mm
Breite: 400 mm Breite: 400 mm
Hohe: 350 mm Hohe: 200 mm

Schlammstrahl-Verfahren Ffiir feine Oberflachen

Bei Nassstrahlanlagen werden die Strahimittel in einem Behalter mit Wasser aufgerthrt und mit der InjeRtortechnologie von der Pistole
auf das Werkstlck gestrahlt. Das Ergebnis sind maRellos feine Oberflachen. Ist ein hdherer Druck oder ein gréfzerer Volumenstrom erfor-
derlich, wird die Strahlmaschine mit einer Schlammfoérderpumpe ausgestattet.

Aufgeschwemmte Strahimittel

Die Nassstrahlanlagen nutzen feinste, in Wasser aufgeschwemmte Strahimittel. Beim Strahlen bildet sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein FlussigReitsfilm, der diese vor Abrasion schitzt, indem er die StrahlwirRung mildert. Besonders die mikroskopisch Rlei-
nen Vertiefungen (Poren) in der Oberflache, die sich bei Arbeitsbeginn sofort mit Wasser flllen, werden geschont. Die héheren, spitzen
Teile der Oberflache werden durch das Schlammstrahl-Verfahren starker abgetragen. Daraus ergibt sich eine Verminderung der Rautie-
fe, die beispielsweise beim Trockenstrahlen in diesem Ausmalf nicht erzielt werden Rann.
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