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Karussellanlagen und Sonderanlagen von SIGG Strahltechnik 

Beste Stahlergebnisse auf dem Satellitenteller 
Jestetten, 1.7.2015 – Wenn Schrauben, Muttern oder Kno-
chennägel entgratet, mattiert oder poliert werden müssen ist 
Effizienz in der Bearbeitung ein entscheidendes Kriterium. Ge-
fragt ist ein schneller und zugleich qualitativ optimaler Bearbei-
tungsprozess, der von der Strahltechnik geboten wird. „Unsere 
Karussell-Strahlanlagen haben wir für das automatisierte 
Strahlen vieler kleiner Werkstücke konzipiert“, sagt Jürgen 
Bächle, Geschäftsführer von SIGG Strahltechnik. Der Erfolg 
des Anlagenkonzeptes und die gleichbleibend hohe Qualität 
machen aus diesem Maschinentypen eine Erfolgsstory, vor al-
lem dann, wenn eine große Anzahl gleicher Werkstücke mit ei-
nem Durchmesser bis 150 mm und einer Höhe bis 400 mm 
gestrahlt werden sollen. 

Aufgesetzte Satellitenteller 

Gewährleistet wird der hohe Bearbeitungsstandard der Karus-
sellanlagen unter anderem von einem sich drehenden Schalt-
tisch sowie den dort aufgesetzten Satellitentellern, die sich 
ebenfalls drehen. Die Werkstücke, die mit der Strahltechnik 
bearbeitet werden, befinden sich auf den Satellitentellern. Wei-
tere Satelliten befinden sich im Strahlbereich, an der Bedie-
nungsstation, im Eingangsbereich und in der Abblaskammer. 
Durch die stufenlos einstellbare Drehbewegung wird eine 
gleichmäßige Bearbeitung sichergestellt. Bei Anlagen für grö-
ßere Werkstücke wird eine Hubbewegung hinzugefügt, um ei-
ne schöne gleichmäßige Oberfläche über die gesamte Werk-
stückoberfläche zu erzielen. 

Für die Werkstücke werden vom Kunden entsprechende Auf-
nahmebehältnisse gefertigt, die leicht auswechselbar sind und 
auf den Satellitentellern montiert werden. Zum gleichmäßigen 
Strahlen von höheren Teilen liefert SIGG Strahltechnik eine 
pneumatische oder elektrische Hubvorrichtung. Die Strahlpis-
tolen werden an diese Vorrichtung montiert und fahren die Tei-
le mit der vorgewählten Geschwindigkeit ab. 

Separate Staubabscheider 

Die Karussellanlagen sind mit einer SPS-Steuerung ausgerüs-
tet und verfügen über einen separat stehende Staubabschei-
der, der durch den Unterdruck in der Kabine bewirkt, dass kein 
Strahlmittel oder Staub aus der Kabine austreten kann. Die 
Reinigung der Filterpatronen erfolgt über einen Pressluftstoß, 
der über die Steuerung ausgelöst wird.  
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Die Standardanlagen lassen sich auch zu einem Sondermodell 
formatieren, das dem erweitertem Bedarf des Kunden ange-
passt wird. Hier punktet SIGG mit seiner über 60jährigen Er-
fahrung als führendes Unternehmen in der Strahltechnik und 
bringt für die erfolgreiche Anwendung der individualisierten 
Sondermaschinen sein ganzes Know-how ein.  
 
Testlabor checkt Sondermodelle 
 
Unterstützung bekommen die Kunden von SIGG bei den Fra-
gestellungen rund um die Entwicklung der Sondermodelle vom 
Testlabor. Dort werden, abhängig von den gewünschten Ober-
flächeneigenschaften und der geplanten Anlage, die Körnung 
der Strahlmittel und Prozessparameter wie Strahlmitteldruck, 
Abstand zwischen Strahlpistole und Werkstück und die Dauer 
der Bearbeitungszeit, ermittelt. „Unsere Kunden können mit 
Musterteilen ins Testlabor kommen und direkt vor Ort die Er-
gebnisse beurteilen“, sagt Jürgen Bächle. Im Ergebnis werden 
dem Kunden die perfekten Strahlergebnisse quasi auf dem Sa-
tellitenteller geliefert. Mehr Infos unter www.sigg-
strahltechnik.de. 
 
((Dieser Text hat ca. 3.032 Zeichen)) 

 

 

 

Über SIGG Strahltechnik GmbH: 

Die SIGG Strahltechnik GmbH mit Sitz in Jestetten hat sich auf 
die Herstellung von Strahlanlagen und Gleitschliffvibratoren 
spezialisiert. Neben den in der Serie hergestellten Standardan-
lagen fertigt das Unternehmen Sonderanlagen in jeder Form 
und Größe. Mit der Lohnstrahlerei können Teile für Kunden 
gestrahlt werden, die keine eigene Anlage haben. 

Passend zu den Anlagen liefert die SIGG Strahltechnik gängi-
ge Strahlmittel in den verschiedensten Verpackungsgrößen. 
Für alle Anlagen und Strahlmittel ist die bestmögliche Qualität 
der Maßstab. Mit einer hohen Fertigungstiefe und einem um-
fassenden Know-how rund um die Strahltechnik kann die 
SIGG Strahltechnik anspruchsvollste Kundenwünsche reakti-
onsschnell erfüllen. Das Unternehmen steht für Premiumquali-
tät Made in Germany und beliefert Kunden aus den Branchen 
Medizintechnik, Maschinen- und Werkzeugbau, Uhren und 
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Schmuck, Luft- und Raumfahrt sowie Handwerkbetriebe. Mit 
dem technischen Können und der fachlichen Kompetenz der 
über 20 Mitarbeiter behauptet sich das Unternehmen in einem 
zukunftsträchtigen Spezialmarkt. 

 

Pressekontakt:  

SIGG Strahltechnik GmbH Saupe Communication GmbH 
Jürgen Bächle (Geschäftsführer) Meike Winter 
Randenweg 21 Industriestrasse 36 - 38 
79798 Jestetten 88441 Mittelbiberach 
Telefon: +49 (0)7745 9203 0 Telefon: +49 (0) 73 51 - 18 97-20 
Telefax: 49 (0)7745 9203 20 Telefax: +49 (0) 73 51 - 18 97-29 
info@sigg-strahltechnik.de  winter@saupe-communication.de 
www.sigg-strahltechnik.de  www.saupe-public-relations.de  


